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取
扱
設
置
説
明
書
�

R
B

-5
12

9
リ
レ
ー
ボ
ッ
ク
ス
�

私
た
ち
は
環
境
・
資
源
を
た
い
せ
つ
に
し
て
い
ま
す
。
�

エ
コ
マ
ー
ク
認
定
の
再
生
紙（
古
紙
5
0
%
含
有
）を
使
用
し
て
い
ま
す
。
�

―
　
お
買
い
上
げ
あ
り
が
と
う
ご
ざ
い
ま
す
　
―
�

ご
使
用
前
に
こ
の
「
取
扱
設
置
説
明
書
」
と
「
安
全
上
の
ご
注
意
」
を

よ
く
お
読
み
の
う
え
、
正
し
く
お
使
い
く
だ
さ
い
。
�

お
読
み
に
な
っ
た
あ
と
は
、
い
つ
で
も
見
ら
れ
る
所
に
大
切
に
、
「
保

証
書
」
と
い
っ
し
ょ
に
保
管
し
て
く
だ
さ
い
。
�

GND
VD OUT

CONT IN

FRAME GND LENS COMM IRIS

FOCUS
ZOOM

DEF

WIP

UP

DOWN

RIGHT

LEFT

AUTO PAN

F/H

P/T COMM

AUX

TO
REMOTE

CONTROL

T
O

L
E

N
S

–

+

A

J

K

L

M

T
O

P
A

N

T
I

L
T

Q

R

C

D

E

F

G

N

B

お
客
様
ご
相
談
セ
ン
タ
ー
�

〒
11
3　
東
京
都
文
京
区
本
郷
3－
14
－
7　
　
ビ
ク
タ
ー
本
郷
ビ
ル
　
　
電
話
（
03
）
56
84
－
93
11
�

〒
54
3　
大
阪
市
天
王
寺
区
小
橋
町
10
－
16
　
大
阪
ビ
ク
タ
ー
ビ
ル
　
　
電
話
（
06
）
  7
65
－
41
61

プ
ロ
ビ
デ
オ
事
業
部
�

〒
19
2 
東
京
都
八
王
子
市
石
川
町
29
69
－
2　
電
話
（
04
26
）
60
－
72
44
（
ダ
イ
ヤ
ル
イ
ン
）
�

S
C

96
75

0-
00

1

S
C

96
76

4-
00
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こ
の
た
び
は

リ
レ
ー
ボ
ッ
ク
ス

R
B
-5
12
9を

お
買
い
あ
げ
い
た
だ
き

あ
り
が
と
う
ご
ざ
い
ま
す
。

2

特
長

●
リ
モ
ー
ト
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
ユ
ニ
ッ
ト
R
M
-P
21
00
か
ら
、
本
機
を
接
続
し
た
レ
ン
ズ
・
回
転
台
の
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
が
可
能
で
す
。

●
同
軸
ケ
ー
ブ
ル
１
本
で
シ
ス
テ
ム
コ
ン
ト
ロ
ー
ラ
S
W
-2
10
0と
接
続
で
き
、
工
事
性
に
優
れ
て
い
ま
す
。

目
次

取
扱
説
明
書
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
2
～
8

特
長
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
2

正
し
く
お
使
い
い
た
だ
く
た
め
の
ご
注
意
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
3

保
証
と
ア
フ
タ
ー
サ
ー
ビ
ス
に
つ
い
て
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
3

各
部
の
名
称
と
は
た
ら
き
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
4

操
作
の
し
か
た
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
5
～
7

定
格
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
8

設
置
マ
ニ
ュ
ア
ル
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
9
～
1
1

接
続
で
き
る
商
品
に
つ
い
て
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
9

設
置
の
し
か
た
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
9

接
続
方
法
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
9
～
1
0

S
W
-2
1
0
0
の
設
定
（
必
ず
お
こ
な
っ
て
く
だ
さ
い
）
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
1
1

R
B
-5
1
2
9
の
設
定
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
…
1
1

ご
注
意

レ
ン
ズ
や
回
転
台
の
プ
リ
セ
ッ
ト
機
能
は
あ
り
ま
せ
ん
。

3

正
し
く
お
使
い
い
た
だ
く
た
め
の
ご
注
意

保
証
と
ア
フ
タ
ー
サ
ー
ビ
ス
に
つ
い
て

●
直
接
日
光
が
当
た
る
場
所
、
湿
気
や
ほ
こ
り
の
多
い
場
所
や
振
動

の
多
い
場
所
へ
の
設
置
は
お
や
め
く
だ
さ
い
。
故
障
の
原
因
と
な

り
ま
す
。

●
ラ
ジ
オ
や
テ
レ
ビ
の
送
信
ア
ン
テ
ナ
、
変
圧
器
や
モ
ー
タ
ー
な
ど

強
い
電
界
磁
界
の
近
く
で
使
用
さ
れ
る
場
合
、
誤
動
作
す
る
こ
と

が
あ
り
ま
す
。
こ
の
よ
う
な
場
合
、
本
機
の
接
続
ケ
ー
ブ
ル
に
磁

気
、
電
界
遮
蔽
を
設
け
て
く
だ
さ
い
。

●
極
度
な
電
圧
変
動
に
よ
り
、
オ
ー
ト
パ
ン
等
が
停
止
す
る
こ
と
が

あ
り
ま
す
。
こ
の
場
合
は
、
リ
モ
ー
ト
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
ユ
ニ
ッ
ト

R
M
-P
2
1
0
0
の
デ
フ
ロ
ス
タ
ー
・
ワ
イ
パ
ー
・
照
明
を
一
度

O
F
F
に
し
、
再
度
O
N
に
し
て
く
だ
さ
い
。

●
本
機
の
電
源
は
、
シ
ス
テ
ム
の
一
番
初
め
に
入
れ
て
く
だ
さ
い
。

あ
と
か
ら
入
れ
た
場
合
は
、
リ
モ
ー
ト
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
ユ
ニ
ッ
ト

R
M
-P
2
1
0
0
の
デ
フ
ロ
ス
タ
ー
・
ワ
イ
パ
ー
・
照
明
の
表
示
と

動
作
に
く
い
違
い
が
生
ず
る
こ
と
が
あ
り
ま
す
。

保
証
書
の
記
載
内
容
ご
確
認
と
保
存
に
つ
い
て

こ
の
商
品
に
は
保
証
書
を
別
途
添
付
し
て
あ
り
ま
す
。
保
証
書
は
お

買
い
上
げ
販
売
店
で
お
渡
し
し
ま
す
の
で
、
所
定
事
項
の
記
入
お
よ

び
記
載
内
容
を
ご
確
認
い
た
だ
き
、
大
切
に
保
存
し
て
く
だ
さ
い
。

●
保
証
期
間
に
つ
い
て

保
証
期
間
は
お
買
い
上
げ
よ
り
1
年
間
で
す
。

保
証
書
の
記
載
内
容
に
よ
り
お
買
い
上
げ
販
売
店
が
修
理
致
し
ま

す
。
な
お
、
修
理
保
証
以
外
の
補
償
は
い
た
し
か
ね
ま
す
。

故
障
そ
の
他
に
よ
る
営
業
上
の
機
会
損
失
は
補
償
致
し
ま
せ
ん
。

そ
の
他
詳
細
は
保
証
書
を
ご
覧
下
さ
い
。

●
保
証
期
間
経
過
後
の
修
理
に
つ
い
て

保
証
期
間
経
過
後
の
修
理
に
つ
て
は
、
お
買
い
上
げ
販
売
店
に
ご

相
談
く
だ
さ
い
。
修
理
に
よ
っ
て
機
能
が
維
持
で
き
る
場
合
は
、

お
客
様
の
ご
要
望
に
よ
り
有
料
に
て
修
理
い
た
し
ま
す
。

●
ア
フ
タ
ー
サ
ー
ビ
ス
に
つ
い
て
の
お
問
い
合
わ
せ
先

ご
転
居
、
ご
贈
答
、
そ
の
他
ア
フ
タ
ー
サ
ー
ビ
ス
に
つ
い
て
ご
不

明
の
点
は
、
お
買
い
上
げ
販
売
店
ま
た
は
別
紙
ビ
ク
タ
ー
サ
ー
ビ

ス
窓
口
案
内
を
ご
覧
の
う
え
、
最
寄
り
の
ビ
ク
タ
ー
サ
ー
ビ
ス
窓

口
に
ご
相
談
く
だ
さ
い
。

修
理
を
依
頼
さ
れ
る
と
き
は

調
子
が
悪
い
と
き
は
、
こ
の
取
扱
設
置
説
明
書
を
も
う
一
度
ご
覧
に

な
っ
て
お
調
べ
く
だ
さ
い
。
簡
単
な
調
整
で
直
る
こ
と
が
あ
り
ま
す
。

そ
れ
で
も
具
合
が
悪
い
と
き
は
、
お
買
い
上
げ
販
売
店
ま
た
は
ビ
ク

タ
ー
サ
ー
ビ
ス
窓
口
に
ご
相
談
く
だ
さ
い
。

・
機
種
名
：
R
B
-5
1
2
9

・
故
障
の
状
態
を
で
き
る
だ
け
詳
し
く
：

・
ご
購
入
年
月
日
：

・
ご
住
所
、
ご
住
所
、
電
話
番
号
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[T
O
 L
E
N
S
]
レ
ン
ズ
出
力
端
子

電
動
ズ
ー
ム
レ
ン
ズ
と
の
接
続
端
子
で
す
。
回
転
台
・
ハ
ウ
ジ

ン
グ
を
経
由
し
て
、
電
源
ズ
ー
ム
レ
ン
ズ
に
接
続
し
ま
す
。

[A
U
X
]
予
備
出
力
端
子

リ
モ
ー
ト
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
ユ
ニ
ッ
ト
R
M
-P
21
00
の
照
明
ボ
タ

ン
を
押
す
と
メ
イ
ク
接
点
が
出
力
さ
れ
ま
す
。

（
詳
細
は
7ペ
ー
ジ
操
作
の
し
か
た
を
ご
参
照
く
だ
さ
い
。 ）

[T
O
 P
A
N
/T
IL
T
]
回
転
台
出
力
端
子

回
転
台
と
の
接
続
端
子
で
す
。
D
E
F
, 
W
IP
, 
F
/H
は
回
転
台
を

経
由
し
て
ハ
ウ
ジ
ン
グ
に
接
続
し
ま
す
。

電
源
表
示
灯

主
電
源
ス
イ
ッ
チ

が
“
O
N
”
の
と
き
点
灯
し
ま
す
。

[P
O
W
E
R
] 
主
電
源
ス
イ
ッ
チ

電
源
の
“
O
N
”
・
“
O
F
F
”
ス
イ
ッ
チ
で
通
常
“
O
N
”
で
使
用

し
ま
す
。

5

4

各
部
の
名
称
と
は
た
ら
き

電
源
コ
ー
ド

商
用
A
C
10
0V
コ
ン
セ
ン
ト
に
接
続
し
て
く
だ
さ
い
。

[T
O
 S
W
-2
1
0
0
]
シ
ス
テ
ム
コ
ン
ト
ロ
ー
ラ
接
続
端
子

S
W
-2
10
0と
同
軸
ケ
ー
ブ
ル
で
接
続
し
ま
す
。

[T
O
 C
A
M
E
R
A
] 
カ
メ
ラ
接
続
端
子

回
転
台
と
ハ
ウ
ジ
ン
グ
を
経
由
し
て
、
カ
メ
ラ
と
接
続
し
ま

す
。

[S
IG
 G
N
D
]グ
ラ
ン
ド
端
子

通
常
は
使
用
し
ま
せ
ん
。

本
機
と
ハ
ウ
ジ
ン
グ
間
の
G
N
D
電
位
の
電
位
差
に
よ
り
、
ノ
イ

ズ
等
が
発
生
す
る
場
合
回
転
台
W
B
-2
50
2の
G
N
D
端
子
と
接

続
し
て
く
だ
さ
い
。

1 5

6 7 8

2 3 4

T
O

C
A

M
E

R
A

T
O

S
W

-2100

N.C

N.C

N.C

N.C

SIG.�
GND

LENS�
COMM

IRIS

FOCUS

ZOOM

AUX

DEF

WIP

UP

DOWN

RIGHT

LEFT

AUTO�
PAN

F/H

P/T�
COMM

NOT�
USED

A

J

K

L

M

T
O
 
L
E
N
S

Q

B

T
O
 
P
A
N
 
T
I
L
T

R

C

D

E

F

G

N

N.C

N.C

N.C

N.C

SIG.�
GND

LENS�
COMM

IRIS

FOCUS

ZOOM

AUX

DEF

WIP

UP

DOWN

RIGHT

LEFT

AUTO�
PAN

F/H

P/T�
COMM

NOT�
USED

A

J

K

L

M

T
O
 
L
E
N
S

Q

B

T
O
 
P
A
N
 
T
I
L
T

R

C

D

E

F

G

N

POWER

ONOFF

IO

7
8

4

56

3
2

1
9

ご
注
意

N
C
表
示
の
端
子
は
使
用
で
き
ま
せ
ん
の
で
、
何
も
接
続
し
な
い

で
く
だ
さ
い
。

ご
注
意 が
“
O
N
”
で
接
続
さ
れ
た
カ
メ
ラ
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
ユ
ニ

ッ
ト
の
電
源
が
“
O
N
”
の
と
き
の
み
、
本
体
は
使
用
で
き

ま
す
。

5

9

5

操
作
の
し
か
た

例
）
カ
メ
ラ
2を
選
択
�

4

確
定
ボ
タ
ン
を
押
し
て
決
定
し
ま
す
。
�

1

カ
メ
ラ
ま
た
は
、
ホ
ー
ム
ボ
タ
ン
を
押
し
ま
す
。
�

3 5

詳
細
は
R
M
-P
21
00
の
取
扱
説
明
書
を
ご
参
照
く
だ
さ
い
。
�

本
機
が
接
続
さ
れ
て
い
る
カ
メ
ラ
番
号
を
選
択
し
ま
す
。
�

カ
メ
ラ
2が
選
択
さ
れ
ま
す
。
�

N
F

フ
ォ
ー
カ
ス
�

C
O

閉
�

ア
イ
リ
ス
�

W
T

ズ
ー
ム
�

レ
ン
ズ
�

出
力
選
択
�

カ
メ
ラ
�
V
T
R

ワ
イ
パ
ー
�

照
明
�

待
機
中
�

デ
フ
ロ
ス
タ
ー
�

電
源
�

入
�

切
�

I O

R
E

M
O

T
E

  
C

O
N

T
R

O
L

  
U

N
IT

  
R

M
-P

2
1

0
0

選
　
択
�

パ
ン
/チ
ル
ト
�

1
3

2

4
6

5

7
9

8

取
消
し
�

確
定
�

0
戻
る
�

送
る
�

カ
メ
ラ
�

位
置
�

ホ
ー
ム
�

操
作
ロ
ッ
ク
�

切
�

入
�

セ
ッ
ト
�

メ
ニ
ュ
ー
�

マ
ニ
ュ
ア
ル
／
オ
ー
ト
�

マ
ニ
ュ
ア
ル
�
オ
ー
ト
�

遅
い
�

速
い
�

遅
い
�

速
い
�

開
�

近
�

遠
�

広
角
�

望
遠
�

A
LL

デフ
ロス
ター
�ワ
イパ
ー�
照
明
�

2

5
4

3

1
3

2

4
6

5

2

確
定
�

出
力
選
択
ボ
タ
ン
に
よ
り
、
カ
メ
ラ
を
選
択
し
ま
す
。
�

マ
ニ
ュ
ア
ル
／
オ
ー
ト
ボ
タ
ン
に
よ
り
マ
ニ
ュ
ア
ル
を
選
択

し
ま
す
。
�

21

オ
ー
ト
シ
ー
ケ
ン
ス
が
停
止
し

た
と
き
の
画
面
の
カ
メ
ラ
番
号

が
表
示
さ
れ
ま
す
。
�

例
）
C
A
 -
1で
マ
ニ
ュ
ア
ル
に
し
た
と
き
�

“
カ
メ
ラ
”
表
示
灯
が
点
灯
し
ま
す
。
�

“
オ
ー
ト
”
表
示
灯
が
消
灯
し
�

�
“
マ
ニ
ュ
ア
ル
”
表
示
灯
が
点
灯
し
ま
す
。
�

出
力
選
択
�

カ
メ
ラ
�
V
T
R

マ
ニ
ュ
ア
ル
／
オ
ー
ト
�

マ
ニ
ュ
ア
ル
�
オ
ー
ト
�

■
 本
機
の
接
続
さ
れ
て
い
る
カ
メ
ラ
番
号
を
選
択
し
、
操
作
可
能
な
状
態
に
し
ま
す
。
�

ま
た
は
�

カ
メ
ラ
�

ホ
ー
ム
�
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操
作
の
し
か
た

6

■
選
択
し
た
カ
メ
ラ
の
操
作
を
お
こ
な
い
ま
す
。

1
回
転
台
操
作
の
し
か
た

2
レ
ン
ズ
操
作
の
し
か
た

●
パ
ン
／
チ
ル
ト
コ
ン
ト

ロ
ー
ル
レ
バ
ー
の
倒
す

向
き
に
対
応
し
て
回
転

台
が
回
転
し
ま
す
。

た
だ
し
、
回
転
台
の
動

作
速
度
は
一
定
で
す
。

●
明
る
さ
を
合
わ
せ
る
に
は
ア
イ
リ
ス
ボ
タ
ン
の
“
開
”
・

“
閉
”
を
押
し
て
任
意
の
位
置
で
止
め
ま
す
。

ご
注
意

フ
ォ
ー
カ
ス
ス
ピ
ー
ド
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
つ
ま
み
で
フ
ォ

ー
カ
ス
動
作
速
度
を
変
え
る
こ
と
は
で
き
ま
せ
ん
。

ご
注
意

ズ
ー
ム
ス
ピ
ー
ド
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
つ
ま
み
で
ズ
ー
ム
動

作
速
度
を
変
え
る
こ
と
は
で
き
ま
せ
ん
。

●
ピ
ン
ト
を
合
わ
せ
る
に
は
フ
ォ
ー
カ
ス
ボ
タ
ン
の

“
近
”
・
“
遠
”
を
押
し
て
任
意
の
位
置
で
止
め
ま
す
。

ご
注
意

E
E
レ
ン
ズ
を
使
用
し
て
い
る
場
合
は
、
ア
イ
リ
ス
コ
ン

ト
ロ
ー
ル
ス
イ
ッ
チ
は
使
用
で
き
ま
せ
ん
。
常
に
オ
ー

ト
ア
イ
リ
ス
状
態
と
な
り
ま
す
。

●
画
面
の
大
き
さ
を
合
わ
せ
る
に
は
ズ
ー
ム
ボ
タ
ン
の
“
広

角
”
・
“
望
遠
”
を
押
し
て
任
意
の
位
置
で
止
め
ま
す
。

W
T

ズ
ー
ム
�

遅
い
�

速
い
�

広
角
�

望
遠
�

広
角
（
W
）
�

望
遠
（
T
）
�

ズ
ー
ム
が
広
角
に
�

な
り
ま
す
。
�

� ズ
ー
ム
が
望
遠
に
�

な
り
ま
す
。
�

N
F

フ
ォ
ー
カ
ス
�

遅
い
�

速
い
�

近
�

遠
�

近
（
N
）
�

遠
（
F
）
�

近
く
に
ピ
ン
ト
が
�

合
い
ま
す
。
�

遠
く
に
ピ
ン
ト
が
�

合
い
ま
す
。
�

閉
（
C
）
�

開
（
O
）
�

C
O

閉
�

ア
イ
リ
ス
�

開
�

ア
イ
リ
ス
が
閉
じ
�

ま
す
。
�

ア
イ
リ
ス
が
開
き
�

ま
す
。
�

N
F

フ
ォ
ー
カ
ス
�

C
O

閉
�

ア
イ
リ
ス
�

W
T

ズ
ー
ム
�

レ
ン
ズ
�

出
力
選
択
�

カ
メ
ラ
�
V
T
R

ワ
イ
パ
ー
�

照
明
�

待
機
中
�

デ
フ
ロ
ス
タ
ー
�

電
源
�

入
�

切
�

I O

R
E

M
O

T
E

  
C

O
N

T
R

O
L
  
U

N
IT

  
R

M
-P

2
1
0
0

選
　
択
�

パ
ン
/チ
ル
ト
�

1
3

2

4
6

5

7
9

8

取
消
し
�

確
定
�

0
戻
る
�

送
る
�

カ
メ
ラ
�

位
置
�

ホ
ー
ム
�

操
作
ロ
ッ
ク
�

切
�

入
�

セ
ッ
ト
�

メ
ニ
ュ
ー
�

マ
ニ
ュ
ア
ル
／
オ
ー
ト
�

マ
ニ
ュ
ア
ル
�
オ
ー
ト
�

遅
い
�

速
い
�

遅
い
�

速
い
�

開
�

近
�

遠
�

広
角
�

望
遠
�

A
LL

デフ
ロス
ター
�ワ
イパ
ー�
照
明
� 2

1

パ
ン
／
チ
ル
ト
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
レ
バ
ー
�

右
�

右
上
�

上
�

左
上
�

左
� 左
下
�

下
�

右
下
�

動
作
�

パ
ン
/チ
ル
ト
�

＜
ア
イ
リ
ス
＞

＜
ズ
ー
ム
＞

＜
フ
ォ
ー
カ
ス
＞

7

3
デ
フ
ロ
ス
タ
ー
・
ワ
イ
パ
ー
・
照
明
ボ
タ
ン
の

操
作
の
し
か
た

各
ボ
タ
ン
と
も
、
ボ
タ
ン
を
押
す
ご
と
に
“
O
N
”
・
“
O
F
F
”

を
繰
り
返
し
ま
す
。

動
作
中
（“
O
N
”
状
態
の
と
き
）
は
、
表
示
ラ
ン
プ
が
点
灯

し
ま
す
。

ワ
イ
パ
ー
�

照
明
�

待
機
中
�

デ
フ
ロ
ス
タ
ー
�

操
作
ロ
ッ
ク
�

切
�

入
�

セ
ッ
ト
�

メ
ニ
ュ
ー
�

デフ
ロス
ター
�ワ
イパ
ー�
照
明
�

照
明
�

ワ
イ
パ
ー
�

デ
フ
ロ
ス
タ
ー
�

＊
複
数
の
R
B
-5
1
2
9
が
接
続
さ
れ
て
い
る
と
き
、
選
出
さ

れ
て
い
る
カ
メ
ラ
番
号
に
関
係
な
く
デ
フ
ロ
ス
タ
ー
・
ワ

イ
パ
ー
・
照
明
の
ス
イ
ッ
チ
を
押
す
こ
と
で
全
て
の
R
B
-

5
1
2
9
が
一
斉
に
動
作
を
し
ま
す
。

＜
デ
フ
ロ
ス
タ
ー
＞

●
ハ
ウ
ジ
ン
グ
に
取
付
け
ら
れ
た
デ
フ
ロ
ス
タ
ー
（
し
も
と

り
装
置
）
の
動
作
を
“
O
N
”
・
“
O
F
F
”
し
ま
す
。

N
F

フ
ォ
ー
カ
ス
�

C
O

閉
�

ア
イ
リ
ス
�

W
T

ズ
ー
ム
�

レ
ン
ズ
�

出
力
選
択
�

カ
メ
ラ
�
V
T
R

ワ
イ
パ
ー
�

照
明
�

待
機
中
�

デ
フ
ロ
ス
タ
ー
�

電
源
�

入
�

切
�

I O

R
E

M
O

T
E

  
C

O
N

T
R

O
L

  
U

N
IT

  
R

M
-P

2
1

0
0

選
　
択
�

パ
ン
/チ
ル
ト
�

1
3

2

4
6

5

7
9

8

取
消
し
�

確
定
�

0
戻
る
�

送
る
�

カ
メ
ラ
�

位
置
�

ホ
ー
ム
�

操
作
ロ
ッ
ク
�

切
�

入
�

セ
ッ
ト
�

メ
ニ
ュ
ー
�

マ
ニ
ュ
ア
ル
／
オ
ー
ト
�

マ
ニ
ュ
ア
ル
�
オ
ー
ト
�

遅
い
�

速
い
�

遅
い
�

速
い
�

開
�

近
�

遠
�

広
角
�

望
遠
�

A
LL

デフ
ロス
ター
�ワ
イパ
ー�
照
明
�

3

＜
ワ
イ
パ
ー
＞

●
ハ
ウ
ジ
ン
グ
に
取
付
け
ら
れ
た
ワ
イ
パ
ー
の
動
作
を

“
O
N
”
・
“
O
F
F
”
し
ま
す
。

●
ワ
イ
パ
ー
ゴ
ム
、
ワ
イ
パ
ー
モ
ー
タ
ー
の
保
護
の
た
め
長

時
間
の
動
作
は
お
や
め
く
だ
さ
い
。

（
詳
し
く
は
、
ワ
イ
パ
ー
の
「
取
扱
説
明
書
」
を
ご
参
照

く
だ
さ
い
。）

＜
照
明
＞

●
R
B
-5
1
2
9
の
“
A
U
X
”
接
点
を
“
O
N
”
・
“
O
F
F
”
し

ま
す
。

●
R
B
-5
1
2
9
内
部
ス
イ
ッ
チ
の
切
換
え
で
A
U
T
O
 P
A
N

モ
ー
ド
に
設
定
す
る
と
A
U
T
O
 P
A
N
の
“
O
N
”
・

“
O
F
F
”
が
で
き
ま
す
。“
O
N
”
状
態
で
あ
る
と
回
転
台
が

自
動
的
に
左
右
に
往
復
動
作
を
行
い
ま
す
。

ご
注
意

●
S
W
-2
1
0
3
を
使
用
し
て
R
M
-P
2
1
0
0
を
複
数
台
接
続
時

に
、
R
M
-P
2
1
0
0
- 
1
  
で
メ
ニ
ュ
ー
画
面
を
表
示
中
デ
フ

ロ
ス
タ
ー
・
ワ
イ
パ
ー
・
照
明
ボ
タ
ン
の
“
O
N
”
・
“
O
F
F
”

を
お
こ
な
う
と
、
R
M
-P
2
1
0
0
- 
1
  
の
表
示
は
正
し
く
切

換
り
ま
す
が
R
M
-P
2
1
0
0
- 
2
、
3
の
表
示
は
切
換
ら
な

い
た
め
メ
ニ
ュ
ー
画
面
か
ら
通
常
の
カ
メ
ラ
映
像
画
に
も
ど

っ
た
と
き
、
R
M
-P
2
1
0
0
- 
2
 、

3
 の
表
示
は
、
R
M
-

P
2
1
0
0
- 
1
  
と
異
な
り
ま
す
。

●
R
M
-P
2
1
0
0
- 
1
  
と
R
M
-P
2
1
0
0
- 
 2
  
、
3
  
の
表
示
が

く
い
違
っ
た
場
合
は
R
M
-P
2
1
0
0
- 
1
  
の
電
源
を
再
投
入

し
て
く
だ
さ
い
。
正
し
い
表
示
に
な
り
ま
す
。
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8

定
格

■
適
合
機
種

・
シ
ス
テ
ム
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
ユ
ニ
ッ
ト
：
S
W
-2
1
0
0
 

・
リ
モ
ー
ト
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
ユ
ニ
ッ
ト
：
R
M
-P
2
1
0
0

・
カ
メ
ラ
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
ユ
ニ
ッ
ト
：
T
K
-U
1
4
0
2
、
T
K
-U
1
0
0
3
、
T
K
-U
1
0
0
4
、
T
K
-U
1
0
0
5
、
T
K
-D
5
0
0
B
、
T
K
-D
7
7
7
、

T
K
-W
4
0
0
、
T
K
-W
4
1
0

・
カ
ラ
ー
ビ
デ
オ
カ
メ
ラ

：
T
K
-S
5
2
2
、
T
K
-S
5
3
2
、
T
K
-S
5
4
2
、
T
K
-S
1
0
0
、
T
K
-S
1
3
0
、
T
K
-S
1
4
0

・
電
動
ズ
ー
ム
レ
ン
ズ

：
H
Z
-J
□
□
□
□
、
H
Z
-N
□
□
□
□

・
回
転
台

：
W
B
-2
5
0
2
 

・
カ
メ
ラ
ハ
ウ
ジ
ン
グ

：
W
B
-1
5
0
2

■
S
W
-2
1
0
0
接
続
端
子

：
1
回
路
、
B
N
C

■
カ
メ
ラ
接
続
端
子

：
1
回
路
、
B
N
C

■
回
転
台
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
電
圧

：
P
A
N
（
L
E
F
T
、
R
IG
H
T
、
A
U
T
O
 P
A
N
）
ま
た
は
T
IL
T
（
D
O
W
N
、
U
P
）

A
C
2
4
V
連
続
最
大
1
.9
A
（
無
負
荷
時
2
6
.5
V
）

■
レ
ン
ズ
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
電
圧

：
Z
O
O
M
、
F
O
C
U
S
、
IR
IS

D
C
±
6
.3
V
連
続
最
大
1
2
0
m
A

■
ハ
ウ
ジ
ン
グ
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
電
圧

：
W
IP
（
ワ
イ
パ
ー
) 
A
C
2
4
V
 連
続
最
大
6
0
0
m
A
（
無
負
荷
時
2
6
.5
V
）

D
E
F
（
デ
フ
ロ
ス
タ
ー
) 
A
C
2
4
V
 連
続
最
大
6
0
0
m
A
（
無
負
荷
時
2
6
.5
V
）

F
/H
（
フ
ァ
ン
／
ヒ
ー
タ
ー
) 
A
C
2
4
V
 連
続
最
大
2
.2
A
（
無
負
荷
時
2
6
.5
V
）

■
電
源

：
A
C
1
0
0
V
5
0
/6
0
H
z

■
周
囲
温
度

：
–1
0
℃
～
5
0
℃
（
動
作
）、
0
℃
～
4
0
℃
（
推
奨
）

■
消
費
電
力

：
1
7
5
W
（
定
格
負
荷
時
）

■
質
量

：
8
.5
kg

■
添
付
物

：
取
扱
設
置
説
明
書
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
..1

：
保
証
書
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
...
..1

：
業
務
機
器
ビ
ク
タ
ー
サ
ー
ビ
ス
窓
口
案
内
...
...
...
.1

■
外
形
寸
法
（
単
位
：
m
m
）

：
幅
4
0
5
m
m
、
高
さ
9
4
m
m
、
奥
行
2
8
1
m
m

T
O

C
A

M
E

R
A

T
O

S
W

-2100

94

269

39
7

N.C

N.C

N.C

N.C

SIG.�
GND

LENS�
COMM

IRIS

FOCUS

ZOOM

AUX

DEF

WIP

UP

DOWN

RIGHT

LEFT

AUTO�
PAN

F/H

P/T�
COMM

NOT�
USED

A

J

K

L

M

T
O
 
L
E
N
S

Q

B

T
O
 
P
A
N
 
T
I
L
T

R

C

D

E

F

G

N

POWER

ONOFF

IO

281

40
5

9

設
置
の
し
か
た

接
続
方
法

壁
な
ど
の
材
質
、
構
造
等
を
考
慮
し
て
設
置
場
所
を
選
び
ま
す
。

図
1
に
示
す
ト
ッ
プ
カ
バ
ー
上
の
ネ
ジ
6
本
を
外
し
ト
ッ
プ
カ

バ
ー
を
外
し
ま
す
。

図
２
に
示
す
本
体
内
の
取
付
穴
４
ヶ
所
を
利
用
し
て
壁
に
取
付

け
ま
す
。
ネ
ジ
の
径
は
４
m
m
を
お
使
い
く
だ
さ
い
。

取
り
外
し
た
ト
ッ
プ
カ
バ
ー
を
取
り
付
け
ま
す
。

φ
10

345
397

12

23
4

26
9

R2.
5

ネ
ジ
（
６
本
）
�

図
2

図
1

T
O

 S
W

-P
21

00

SI
G

NA
L 

G
ND

A
C

 I
N

P
U

T

75
Ω

 O
FF

ON

SY
NC

O
UT

PU
T

EX
T 

SY
NC

1
2

3
4

5
6

7
8

9
10

11
12

13
14

15
16

1
2

3
4

5
6

7
8

9
10

11
12

13
14

15
16

1
2

3
VT

R
CA

SC
AD

E 
IN

PU
T

1
2

3
VT

R
M

O
N

IT
O

R
  O

U
TP

U
T

VT
R

IN
PU

T

CA
M

ER
A 

IN
PU

T

CA
M

ER
A 

O
UT

PU
T

(T
O

 C
CU

)

VI
DE

O

AU
DI

O

AL
AR

M
 IN

PU
T

SE
LE

CT
 O

UT
PU

T
AL

AR
M

 O
U

TP
U

T

U
N

IT
 A

LA
R

M
 O

U
TP

U
T

TR
IG

G
ER

 O
U

TP
U

T

C
AM

ER
A 

SW
 IN

PU
T

G
N

D

DA
TA

 O
UT

PU
T

DA
TA

 IN
PU

T
TO

 R
M

-P
21

00
(B

)

IN
PU

T
TH

RU
 O

UT
PU

T

N.C

N.C

N.C

N.C

SIG.�
GND

LENS�
COMM

IRIS

FOCUS

ZOOM

AUX

DEF

WIP

UP

DOWN

RIGHT

LEFT

AUTO�
PAN

F/H

P/T�
COMM

NOT�
USED

A

J

K

L

M

T
O
 
L
E
N
S

Q

B

T
O
 
P
A
N
 
T
I
L
T

R

C

D

E

F

G

N

モ
ニ
タ
ー
�

シ
ス
テ
ム
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
�

ユ
ニ
ッ
ト
�

S
W
-2
10
0（
別
売
）
�

R
B
-5
12
9

ハ
ウ
ジ
ン
グ
�

W
B
-1
50
2（
別
売
）
�

回
転
台
�

  W
B
-2
50
2（
別
売
）
�

コ
ン
ビ
ネ
ー
シ
ョ
ン
カ
メ
ラ
�

  T
K
-S
55
5（
別
売
）
�

D
 S
U
B

D
 S
U
B

T
O
�

S
W
-2
10
0

T
O
�

C
A
M
E
R
A

C
A
M
E
R
A
 IN
P
U
T
 2

C
A
M
E
R
A
 IN
P
U
T
 1

カ
メ
ラ
�

T
K
-S
54
2等
�

リ
モ
ー
ト
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
ユ
ニ
ッ
ト
�

  R
M
-P
21
00
（
別
売
）
�

カ
メ
ラ
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
ユ
ニ
ッ
ト
�

T
K
-U
14
02
（
別
売
）
�

1 2 3 4 ●
接
続
例
（
カ
メ
ラ
1
に
T
K
-S
5
5
5
, カ
メ
ラ
2
に
R
B
-5
1
2
9
を
接
続
し
た
場
合
）

�
本
機
は
以
下
の
機
器
に
適
合
し
ま
す
。（
全
て
別
売
）
他
の
器
材

と
接
続
す
る
と
き
は
本
機
の
仕
様
を
満
足
す
る
こ
と
を
確
認
し
て

お
使
い
く
だ
さ
い
。

●
シ
ス
テ
ム
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
ユ
ニ
ッ
ト
：
S
W
-2
1
0
0

（
シ
リ
ア
ル
N
o.
の
下
4
桁
の
数
字
が
0
4
1
6
以
降
の
商
品
）

●
リ
モ
ー
ト
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
ユ
ニ
ッ
ト
：
R
M
-P
2
1
0
0

（
シ
リ
ア
ル
N
o.
の
下
4
桁
の
数
字
が
0
4
0
1
以
降
の
商
品
）

●
回
転
台
：
W
B
-2
5
0
2

●
カ
メ
ラ
ハ
ウ
ジ
ン
グ
：
W
B
-1
5
0
2

●
ビ
デ
オ
カ
メ
ラ
：
T
K
-S
5
2
2
, 
T
K
-S
5
3
2
, 
T
K
-S
5
4
2
,

T
K
-S
1
3
0
, T
K
-S
1
0
0
, T
K
-S
1
4
0

●
電
動
ズ
ー
ム
レ
ン
ズ
：
H
Z
-J
□
□
□
□
, H
Z
-N
□
□
□
□

●
カ
メ
ラ
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
ユ
ニ
ッ
ト
：
T
K
-U
1
4
0
2
, 
T
K
-

U
1
0
0
3
, 
T
K
-U
1
0
0
4
, 
T
K
-U
1
0
0
5
, 
T
K
-W
4
0
0
,

T
K
-W
4
1
0
, T
K
-D
5
0
0
B
, T
K
-D
7
7
7
,

�
本
機
に
は
、
マ
イ
ク
ユ
ニ
ッ
ト
は
接
続
で
き
ま
せ
ん
。
マ
イ
ク
内

蔵
カ
メ
ラ
を
接
続
す
る
場
合
は
、
ス
イ
ッ
チ
を
“
O
F
F
”
に
し
て

く
だ
さ
い
。

�
他
の
商
品
の
『
取
扱
説
明
書
』
等
と
重
複
す
る
部
分
に
つ
い
て
は
、

R
B
-5
1
2
9
『
取
扱
設
置
説
明
書
』
を
優
先
し
て
く
だ
さ
い
。

接
続
で
き
る
商
品
に
つ
い
て

本
体
と
接
続
さ
れ
る
機
器
の
電
源
は
全
て
切
っ
て

か
ら
設
置
し
て
く
だ
さ
い
。

警
告
�

本
体
を
壁
面
な
ど
に
取
付
け
る
と
き
、
本
機

の
重
量
に
十
分
耐
え
ら
れ
る
場
所
に
確
実
に

固
定
し
て
く
だ
さ
い
。

警
告
�
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R
B

-5
12

9

W
B

-2
50

2

上
段
�

下
段
�

回
転
台
�

リ
レ
ー
ボ
ッ
ク
ス
�

電
源
太
さ
（
m
m
）
�

� 延
長
距
離
（
m
）
�

0.
65
�
� 10

0.
9� � 25

1.
2� � 40

1.
6� � 60

2.
0� �
14
0

最
大
延
長
距
離
�

●
本
機
と
回
転
台
間
の
接
続
に
使
用
す
る
ケ
ー
ブ
ル
の
太
さ
は
設
置

条
件
に
よ
り
異
な
り
ま
す
が
下
表
を
参
考
に
決
め
て
く
だ
さ
い
。

同
軸
ケ
ー
ブ
ル
の
接
続
�

端
子
台
へ
の
接
続
�

ネ
ジ
（
4本
）
�

端
子
台
へ
の
接
続

同
軸
ケ
ー
ブ
ル
の
接
続

●
同
軸
ケ
ー
ブ
ル
の
最
大
延
長
距
離
は
使
用
す
る
カ
メ
ラ
コ
ン
ト
ロ

ー
ル
ユ
ニ
ッ
ト
に
よ
り
下
記
の
様
に
な
り
ま
す
。

同
軸
ケ
ー
ブ
ル
�

ケ
ー
ブ
ル
補
償
�

無
�

ケ
ー
ブ
ル
補
償
�

有
�

C
C
U

3C
-2
V

20
0m

20
0m

5C
-2
V

35
0m

50
0m

7C
-2
V

50
0m

50
0m

ご
注
意

●
回
転
台
を
つ
り
下
げ
て
設
置
す
る
場
合
、
回
転
台
の
動
作
と

R
M
-P
21
00
の
パ
ン
／
チ
ル
ト
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
レ
バ
ー
の
操
作

（
上
、
下
、
左
、
右
）
が
逆
に
な
り
、
本
機
内
部
の
ス
イ
ッ
チ

の
設
定
変
更
が
必
要
で
す
。

11
ペ
ー
ジ
『
R
B
-5
12
9の
設
定
』
を
ご
参
照
く
だ
さ
い
。

接
続
さ
れ
る
機
器
の
電
源
は
全
て
切
っ
て
か
ら
ケ

ー
ブ
ル
の
接
続
を
お
こ
な
っ
て
く
だ
さ
い
。

注
意
�

左
図
の
よ
う
に
ネ
ジ
（
4
本
）
を
ゆ
る
め
端
子
台
分
を
引
き
出

し
て
く
だ
さ
い
。

同
軸
ケ
ー
ブ
ル
の
接
続
を
お
こ
な
っ
て
く
だ
さ
い
。

1. 2.

ス
イ
ッ
チ
  1

ス
イ
ッ
チ
  2

ス
イ
ッ
チ
  6

ス
イ
ッ
チ
  7
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③
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⑦
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1
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3
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5
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7
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9 
10

 
11

 
12

13
 

14
 

15
 

16

O
N

1
2

3
4

5
6

7
8

O
N

1
2

3
4

5
6

7
8

1
2

3
4

5
6

7
8

O
N

S
W
-2
10
0の
�

C
A
M
E
R
A
 
IN
P
U
T�

に
接
続
さ
れ
た
�

カ
メ
ラ
番
号
�

S
W
-2
10
0の
�

C
A
M
E
R
A
 IN
P
U
T
�

に
接
続
さ
れ
た
�

カ
メ
ラ
番
号
�

O
N

1

1
1

R
B
-5
1
2
9
の
設
定

IF
 基
板
S
1

ネ
ジ
（
6本
）
�

1
2

3
4

O
N

O
F

F

O
N

●
リ
モ
ー
ト
コ
ン
ト
ロ
ー
ル
ユ
ニ
ッ
ト
R
M
-P
2
1
0
0
の
“
照
明
”
ボ
タ
ン
で
回
転
台
の
オ
ー
ト
パ
ン
動
作
の
“
O
N
”
・
“
O
F
F
”
を
行
う
と
き
。

（
こ
の
場
合
、
本
機
の
A
U
X
端
子
は
ご
使
用
に
な
れ
ま
せ
ん
。 ）

●
回
転
台
を
つ
り
下
げ
て
使
用
す
る
時

●
オ
ー
ト
パ
ン
動
作
時
に
、
R
M
-P
2
1
0
0
の
操
作
レ
バ
ー
で
マ
ニ
ュ
ア
ル
の
パ
ン
動
作
を
お
こ
な
う
こ
と
に
よ
り
、 オ
ー
ト
動
作
を
解
除
さ
せ
る
と
き
。

本
機
を
S
W
-2
10
0と
接
続
し
使
用
す
る
に
は
、
S
W
-2
10
0内
部
の
ス
イ
ッ
チ
の
切
換
え
が
必
要
で
す
。

（
S
W
-2
10
0の
取
扱
設
定
説
明
書
６
～
７
ペ
ー
ジ
を
合
わ
せ
て
ご
参
照
く
だ
さ
い
。）

S
W
-2
1
0
0
の
設
定
（
必
ず
お
こ
な
っ
て
く
だ
さ
い
）

以
下
の
場
合
本
機
I/
F
基
板
上
の
ス
イ
ッ
チ

の
設
定
変
更
を
行
う
必
要
が
あ
り
ま
す
。

下
図
の
よ
う
に
ネ
ジ
4
本
を
は
ず
し
、
フ
ロ
ン
ト
パ
ネ
ル
を
あ

け
ま
す
。

本
機
を
接
続
し
た
カ
メ
ラ
の
番
号
に
対
応
し
た
ス
イ
ッ
チ
を
以

下
の
よ
う
に
切
換
え
ま
す
。

1. 2.
本
機
と
、
接
続
さ
れ
る
機
器
の
電
源
は
全
て
切
っ
て

か
ら
ス
イ
ッ
チ
の
設
定
を
お
こ
な
っ
て
く
だ
さ
い
。

警
告
�

本
機
と
、
接
続
さ
れ
る
機
器
の
電
源
は
全
て
切
っ
て

か
ら
ス
イ
ッ
チ
の
設
定
を
お
こ
な
っ
て
く
だ
さ
い
。

警
告
�

右
図
の
様
に
ネ
ジ
を
６
本
と
り
、
ト
ッ
プ
カ
バ
ー
を
外
し
ま
す
。

IF
基
板
上
に
ス
イ
ッ
チ
S
1
が
あ
り
ま
す
。
用
途
に
従
っ
て
切
換

え
を
行
い
ま
す
。

1. 2.

左
右
�

上 下 �

左
右
�

上 下 �
工
場
出
荷
時
�

（
T
K
-S
55
5接
続
）
�

R
B
-5
12
9を
�

接
続
す
る
場
合
�

基
板
�

左
右
�

上 下 �

左
右
�

上 下 �

カ
メ
ラ
非
接
続
�

RB
-5
12
9を
使
用
し
な
い

で
TK
-S
55
5以
外
の
カ
メ

ラ
を
接
続
す
る
と
き
�基
板
�

4

“
照
明
”
ボ
タ
ン
で
オ
ー
ト
パ
ン
動
作
の
“
O
N
”
・“
O
F
F
”
を
す
る
と
き

ピ
ン
番
号

2 3

O
N
O
FF

機
　
　
　
能

O
F
F
側
“
照
明
”
ボ
タ
ン
で
A
U
X
端
子
の
“
O
N
”
・“
O
F
F
”
を
す
る
と
き
（
工
場
出
荷
時
）

O
N
側

O
F
F
側
回
転
台
を
す
え
お
き
で
使
用
す
る
と
き
（
工
場
出
荷
時
）

O
N
側

回
転
台
を
つ
り
下
げ
て
使
用
す
る
と
き

O
F
F
側

オ
ー
ト
パ
ン
動
作
中
に
パ
ン
操
作
を
お
こ
な
っ
て
も
オ
ー
ト
動
作
を
解
除
さ
せ
な
い
と
き
（
工
場
出
荷
時
）

O
N
側

オ
ー
ト
パ
ン
動
作
中
に
パ
ン
動
作
で
オ
ー
ト
動
作
を
解
除
さ
せ
る
と
き

使
用
で
き
ま
せ
ん
（
必
ず
“
O
F
F
”
側
に
設
定
し
て
く
だ
さ
い
。
誤
動
作
の
原
因
と
な
り
ま
す
。）

ご
注
意

●
ス
イ
ッ
チ
の
切
り
換
え
は
、
カ
チ
ッ
と
し
た
節
度
感
を
感
じ
る
ま
で
確
実
に
行
っ
て
下
さ
い
。
中
途
半
端
な
位
置
で
す
と
正
し
く
設
定

さ
れ
な
か
っ
た
り
、
誤
動
作
の
原
因
と
な
る
こ
と
が
あ
り
ま
す
。


